IWYKONAWCA: [ZAMAWIAJACY:

Art Global Sp. z 0.0., ul. Pozaryskiego 32, 04-703 Szpital Kliniczny Dziecigtka Jezus ul. Lindley'a 4 02-005
Warszawa Warszawa

INWESTYCJA:

Rozbudowa budynku Kliniki Choréb Wewnetrznych i Kardiologii mieszczacej sie w Pawilonienr 3w zespole budynkéw
Szpitala Klinicznego Dziecigtka Jezus na terenie nieruchomosci przy ul. Lindleya 4 w Warszawie

KARTA ZATWIERDZENIA MATERIALU DO WBUDOWANIA NR: Si24
branza B/ S/ E/ D/ numer

Materiat proponowany do wbudowania:

[X] projektowany* [ 1réwnowazny™ Zataczone dokumenty:
[ 1zamienny* [ 1nieobjety projektem* Typ dokumentu: Nr: Data wystawienia:
Materiat: zZawor kulowy Aprobata Techniczna |AT-15-8004/2014 26.11.2014
ITB
Typ: gwintowany DN15,DN20,DN32,  [Krajowa Deklaracja  [1452320/01/2017 2.01.2017
DN50 ONYX Wiasciwosci
Uzytkowych
Producent: Valvex Nad Skawa 2, 34-240 Krajowa Deklaracja  [1455320//01/2017 2.01.2017
Jordanow Wiasciwosci
Uzytkowych
Importer:
Cel / Miejsce w przypadku awarii zamknigcie w
lwbudowania: pewne] czesci instalacii
Dodatkowy opis /
Uzasadnienie:

KIEROWNIK BUDOWY / |Oswiadczam, ze Ww. materiat jest zgodny / Rieagedny™ z Imig, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data
KIEROWNIK ROBOT**: lumowa, dokumentacja projektowa, pozwoleniem na o oo e T et

budowe.
PROJEKTANT**: ZATWIERDZAM / ODRZUCAM** / Uwagi: Imie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data
UZYTKOWNIK**: ZATWIERDZAM / ODRZUCAM* / Uwagi: Imie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data
INSPEKTOR NADZORU: ZATWIERDZAM FOPRZUSAM* / Uwagi: Imig, Nazwisko, Pieczaﬂ(aﬂ Podpis, Data
[!
j
* wyb6r oznaczyé krzyZykiem 4

** njiepotrzebne skreslic
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115 Akesprasyi Techniczpej w Budowni
iwj Organizacii 5. Aprobsi Technicznyo!

Seria: APROBATY TECHNICINE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8004/2014

Na mdsldw*e rozpc:rzauzema Mlmstra lnfrastruk(ury z dnia 8 tistopada 2004 1. w sprawie
aprobat ych orsz yinyeh upawazmcn/ch do L.h wydawania {tekst
jednofity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040). w wyniku postep: P w
instytucie Techniki Budowlang] w Warszawie. na wniosek firmy:

VALVEX S, A,
ul. Nad Skawg 2
34-240 Jordandw

stwierdza sig preydatno$c do ia w yrobdw pod nazwg:

Kurki kulowe ONYX

w zakresie i na zasadach ckieslonych w Zatgczniku, kidry stanowi integraing ¢ze$é niniejsze}
Aprobaty Techniczne; T8,

KIEROWNIK

Termin wagznosci
Instytuty

26 tistopada 20191,

Zatgeznik
Postanowienia cgdine » techaiczne

Warszawa, 25 listopada 2014 1.

Aprobals Techriczna 178 AT-1
Aprobaty Techniczne;
Publikowanie lub upe:

5-80‘1141’5)14 jest nowelizacig Aprobaly Techniczne) {TB AT-15-8004:2008. Dokument
4 zawiera 18 stron. Tekst tego dokumentu mo2na kopiowaé tylko w calosti
xLuw ugde, innef formie fragmentéw tekstu Aprobaly Technicane] wymaga pisemnega
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotern Aprobaty g kurki kulowe o nazwie handiowej ONYX, przeznaczone do
stosowania w inatatacjach sanitarych, jsko armaturs zaporowa. Producentem kurkéw objetych
Aprobatg jest firma VALVEX S A ul. Nad Skawa 2, 34-240 Jordandw,

Kurki ONYX sa o kuki kulowe proste, peinoprzelotowe, o $rednicach nominainych w
zakresie DN 15 + DN 50

Asortyment Kurkéw DNYX objetych Aprobatg przedstawiono w tablicy 1.

Podstawowe elementy skiadowe kurkow ONYX te:

. korpus zZozony z dwdch czesci polgezonych w sposéb nierezbieralny (poigczenie z
anaerobowym  uszoreinieniem gwmm WV jo), z kielt yimi, gwi ¥
kréécami przylgczeniowymi T @ yi G, G%, G%, G1, Bk,

G1¥, G2, wg PR-EN SO 22?-—1 :2005, z gwintami zewngtrzoymi rurowymi R wg PN-EN
10226-1, wykonany # mosigdzu, pokryty galwaniczoie warstwa nikiu,
g rgeznym, Wy z , pokryta

warstwg a p 3 {organ jgcy),

- kula 2 otwarem petnyim. 2 bezpodrednim

- dwignia jednoramienna, stalowa, umocowana na mosigznym fizpieniu {naped kuli) iub
pokretto motylkowe 7 aluminium

- mosigzny dlawik,

- uszezelki kuil t rzpienia z PTEE.
Schematyczng budawe | wymiary kurkéw kulowych ONYX przedstawiono na rysunkach 1+ 4

Tablica 1
Rodzaj kurka on - "'Td}?,mg' . Naped
- o G% x G%
NN - D8t ntwewn. xwewn, | G1xG1 '_ ) jedgz:va‘?r;;xna
Vr G1%
e Gh
G2x 62 -
P ’7 T G¥r G% T
NN - M vint wewn. xwawn. | G x G% pokretio
G1x 61

6. USTALENIA FORMALNG-PRAWNE .. e s 1
7. TERMIN WAZNOSCI. 12
8. INFORMACJE DODATKOWE .. ... A2
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c.d. Tablicy 1
GY%xR% )
Z pdisrubuniiem - 1 gvmt.w.ewn X ?ewn, - »-é;}:‘x—————w dzw»gqxa
DSt . S s
GixRY -
i GY%XR%
Zpb&rﬁ:}ckcem - T gwant ‘ft‘EWﬂ * ?EWV\ —"“GS/‘ % R% pgk(e(b
{z e
i N . G1xR1
G¥% x R%
GHx R
G¥hx . .
NW - DSt gwint wewn. x zewn. G1xR1 dzwignia
G1¥% x R1%
| GIxRTA |
GZxRz
G% xR%
) N L xR¥% pukrgtio
N - MAL GWInL Wewn. X Zewn. xR motyikowe
;- e s R — G1xR1
H R%ZxRY:
DS 1 3 dzwignia
W - DSt . gwintzswn. xzewn. | 534 S R_/: jeanoramienna
R — R
R% x R%
A 1w pokretio
WY - A . gwintzewn xzewn. RUAXRY © motylkowe
i R1xR1

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNK! STOSOWANIA

Kurki kulowe ONYX sg przeznaczone 3 do stosowania w instalacjach wodociggowych
wody zimnej i cieplei, w instaiacjach ogmzewania wodnego oraz w instalacjach sofarnych o
maksymalnej temperaturze czynhika roboczego +180°C, jako armatura zaporowa do zamykania i
otwigrania przeptywu

Kurki kulowe ONYX moga byé stosowane w instalacjach sofarmych, w ktorych czyninikiem
roboczym jest roziwédr wodny gilkalu propylenowego o zawartosci glikotu do 50 %, z dodatkiem
inhibitordw korozji.

Woda w instalach centrelnego ogrzewania powihna speiniaé wymagama normy PN-C-
04607:1993.

Maksymalae parametry pracy kurkow ONYX to:

- W przypadku kurkéw DN 10, DN 45 , DN 20 i DN 25 - ciénienie robocze 4,0 MPa |
temperatura robocza + 180°C,
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- w przypadky kurkéw DN 32, DN 40 i DN 50 - cinienie robocze 3.0 MPa i temperatura

robocza + 180°C
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I=E

WWia$ st do produkeji kurkdw oraz sposob ich sprawdzania

i odbioru nie s3 objgte niniejszg Aprobatg Technicang ITB | powinny byé zapewnione w systemie

Zgodnie z Atestem igieniczaym Nr HKAN/0B26/01/2012. wydanym przez Pastwowy
Zakiad Higieny w Warszawie. kurki kufowe ONYX speiniajg wymagenia higieniczne i moga by¢
stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez fudzi.

Kurki kulowe ONYX mogg pracowat tylko w dwéch poloz organy
calkowicie zamknigte ik catkowicie otwarte, nie powinny byé stosowane 4o reguiacji przeplywu

Kurki kulowe ONYX mozna instafowad w dowolnym potozeniu osi kanatu przeplywowego. w

pionie, poziomie lub pod katem, 7 Zapewnieniem migjsca na sterowanie dzwignig napgdu. Przy

montazu nalely uzywad wylgcznie narzedzi ych przez p kurkow oraz
przestrzegaé zasad zawartych w instrukcji abstugi.
Kurki kulowe ONYX micga by¢ stosowane w instalacjach sprezonego powietrza o kiasie
czystoset 5-5-6 wg iSO 8573-1.2010, o maksymalnych parametrach pracy.
- temperatura 20 £ 3°C,

- cidnienie wy tablicy 2

Tabiica 2
e Maksymaine cisnienie robocze, MPa
— - 1'6 ——
DN 15, ON 20, DN 25, 10
ON32 0N 40, DN SO, 03

Kurki kulowe ONYX nie zostaly sklssyfikowane pod wzglgdem akustycznym

3. WELASCIWOSCI TECHMICZNE. WYMAGANIA

3.4, Surowce, materialy
Kurki kulows ONYX powinny byé produkowane z materiaiéw wymienionych w tablicy 3.

Tablica 3
Nezwa crehor Materiat
Korpus mosigdz GUZNAORPE2 (CW 617N) wg PN-EN 12163:2011,
nikiowany
il " mosiagz CuznaoPba (CW 614N | CuZnaoPb2 (CW 617N}

i wg PN-EN 12163:2011, chromowany.
mesigdz CuZn39Pb3 (CW 614N} wg PN-EN 1216372011
'uszczexkr ulv + trepisnia P

! trzpien, dlawik

stal ocynkowana jub clyomowana

: atuminium

uszezelnienie gwit
polgczenia komusy

L mbow:} ;rc;c;k uézézelmajacy Lu‘cvtvv(;::ééé 't:si;g:as
: speiniaigcy wymaganie PN-EN 751-1 2005
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kontrofi jakosci producenta

3.2. Wiasciwosci techniczne
3.2, Wiadciwosci techniczne kurkéw kulowych ONYX. Wymagane wiaSciwosci
techniczne kurkow kulowych ONYX podanc w iablicy 4.

wykarywad odksztalcefs,
pekaigt i innych uszkodzen

Tablica 4

ip. Wiasciwosat Wymagania Metody badah

1 | Wyalgd zewngtizny p322 ogledziny wyrobu

2} Wymiary p. 323 p. 56.1

3 | Dzislanie p.324 p.55.2

4 | Mornent napgdowy wag PN-EN 13828:2005

5 | Odpornodé na skrecanie wg PN-EN 13828:2005

8 wg PN-EN 13828:2005

71 Wytzymalost og " po batanio kurek nig powinien

wy PR-EN 13828:2005

8 | Szezeinost
2} szczelnoss zamkecia
by szezelncsd zewngtrzna

nie powinny wystapic przecieki
i uszkodzenia kurka
&) kula zamknigta, wylot

wg PN-EN 13828:2005 - proba
wodna
warunki badania

olwarty cignienie 1.5 x PN,
by kula czesciows temp. 20 £ 5°C, czas 60 s
atwarta, wylot wg PN-EN 331:2005p. 7.2 -
préba sprezonym powietrzem
9 | Trlose wg PN-EN 13828:2005
10 | Uszczelnienie katowe adieglost katowa migdzy

otworem Kuli 8 otworeri
wiotowym i wylatowym
korpusu kurka {(w polozeniv
catcowitego zamhnigCia kurka)
axe’

wg PN-EN 13828:2008

11 | Wytrzymadose hydrauticzna

nig powinny wystapic
cdksziatcenia, peknigaia lub
rozerwanie kurka

w3 PN-EN 13828:200%
warunki badania
ciénienie 2,5 x PN,
temp, 20 2 5°C, czas 10 min

| 12| Szoaeinose twytzymatosd
hydrauliczna w temg 180°C
itemp - 20°C

nie powinny wystapi¢ przecieki
odksziatcenia, pgknigcia lub
rozerwanie kurka

25 O, czes i mm |
wg PN-EN 150 10497:2505
warunki badania:
czas 30 min,
temp. -20°C § 160°C.

krawedzie powinny byé stepione iub zaokraglone. Uszczelki nie powinny wystawaé do wngtrza
kanatu przelotowego. Gwinty pewinny by¢ czyste, bez naderwart. $laddw korozji | zadziorow.

3.2.3. Wymiary. Wymiary kurkéw kulowych ONYX powinny byé zgadne z podanym: na
1ys. 1+ 4. Gwinty przyigezeniowe powinny byé zgodne z wymaganiami PN-EN ISO 228-1:2005.

3.2.4. Dziatanie. Kurki kulowe ONYX powinny zamykac sig w kierunku zgadnym z ruchem
wskazéwek zegara. Obrot kuii od plozenia otwarcia do zamknigcia powinien wynosic 90°
i byé ograniczory. W polozeniach kraficowych obrotu trzpienia kurek powinier by¢ catkowicie
otwarty lub zamknigty. Plynny obrét trzpienia, bez zacigé | zahamowan, powinien nastepowad
w peinym zakresie parametrow yoh (cisnienia i D y} pod 7 ]
ol GO Wy go sifg proy \g do kofica reczne] déwigni zakiadane] na trzpieniu kurka

3.25. Wpliw na jakest wody. Kurki kulowe ONYX powinny byé objete Atestem
i Zakied Higieny w Warszawie, stwierdzajacyrm, ze moga

Higi Y przez Fan

byt w instalacjach wody 1ej do przez ludzt

3.2.6. Znakowanie. Kuiki ONYX powinny mieé czyleine | trwate znakowanie. Znakowanie

powinno byé umieszczones na Korpusie kurka i zawieraé co najmaiel:

- znak producenta v

- rok produkcii {dwie ostainie cyfry) np. 14

- pominainy wymiar sreciucy np. DN1§
- wano$é cignienia nominainego np. PN 30

Na dzwigni powinna by¢ umieszezona nazwa producenta. — VALVEX fub nazwa tzw, marki
domowej np. ALTECH. INSTALINE, EQUATION itp.
Kurki kulows oferowane jako mark: o mogg byé

roboczymi

nizszymi p

4. PAXKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kurki kulows ONYX powinny by¢ pakowane w pudla tekturowe iub inne cpskowania

zapewniajace zabezpieczenie przed zanieczyszezeniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Do
kazdego opakowsnia powinna byé dolgczona etykieta zawerajgca, £o najmniej nastepujgce dane:

nazwe i symbo! wyrabu,
nazwe | adres Producenta.

maksymaing temperal

cignienie naminaine PN,

robocza,

cisnienia 60 bar,
mediym: wodalgiikol | §

3.2.2. Wyglad zewngiezny, Powierzchnie powinny by¢ gladkie, czyste, bez wad
i uszkodzen. Powickl schronne powinny by€ ciggle, dobrze zwigzane z podiozem. trwale. Ostre

&
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$rednice nominalng DN lub wymiar przytacza,
numer Aprotaty Techniczne] ITB AT-15-8004/2014,
- numeridate ienia krajowej i

znak budowiany.

Sposéb  oznakowaniz wyrobdw  znakiem  budowianym  powinien byé  zgodny
z rozporzadzeniem ifinistra Infrastruktury z dnia 11 sierpriz 2004 © w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrchéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz U. Nr 198, poz. 2041, z poniejszymi zmianami).

Kurki powinny byé ywane W i W pomi i suchych,

yeh od wp cznyeh i czy korozyjnych.
Kurki powinny byé przewozone krytymi érodkami transportu, zabezpieczone przed

uszkodzenier.

5. OCENA 2GODNOSCH

5.1. Zasady ogdine
Zgoduie z art. 4, art. 5 ust. 2. pki 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy 2 dnia 18 kwietnia 2004 ¢

© wyrobach budowfanych (D2 L. Nr 92/2004, poz. 881, z pdiniejszymi zmianami) wyroby, kidrych

dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczria, mogg byé

do obrotu i przy

wykonywaniu robot 1 w zakresie

ich wiagciwosciom uzytkowym |
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat aceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracie zgodnodet z
Aprobaty Techniczna TB AT-15-8004/2014 i oznakowat znakiem budowlanym zgodnie 2
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z ¥ Rinistra ir y z dnia 11 sierpnia 2004 r w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw b oraz sposobu zr ich znakiem
budowlanym (Dz.U. Nr 198/2004. poz. 2041, z pdiniejszymi zmi i) oceny zg §ai kurkow

kutowych ONYX z Aprobata Techniczng {T8 AT-15-8004/2014 dokonuje Producent, stosujge
system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa deklarace
zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8004/2014 na podstawie:
a) wstepnego badaria typu przeprowadzonege przez producenta tub na jego zlecenie,
b} zakiadowej kontroli produkcii
Do czasu ustelenia przez Komisig Europejskg wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
miet wyrohy kontakiuigce sig z woda pitna, kibre podiegal bedq w tym zakresie systemowt 1+

ocerny zg i, nalezy cwat sig do po ien rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 28
marca 2007 r. w sprawie jakosc wody przeznaczone) do spozycia przez judzi (Dz. U. Nr 61/2607.

poz.417).






AT-15-8004/2014 9/18

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem i f ymag i techniczno-

uzytkowe, wykony przed wor 2niem wyrabdw do obrotu.
Wstepne hadanie fypu kurkéw kulowych ONYX cbejmuje
dziatanie,

b} moment napedowy,

-

¢} odpomnadt na skrgcane,

d) odpornosé na zginanis

&) wytrzymaiodé ograniczikdw,

f) szczelnoss,

g twatose,

h) uszczelnienie katowe.

) wytrzymato§é hydraudiczna,

j)  szczeinodt i wytrzymalosc hydrauliczna, w temp. 180°C itemp - 20°C

Badania, kiére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustaleni

techi ¥ 1y vayrobu 3 vistgpne badanie typu w ocenie zgodnosct

5.3. Zakladowa kontrota produkej
Zakiadowa kontrola produkcii obejmuie:

1. specyfikacje i sprawcizanie surowoow, t Gw skiadowych,

2. kontrole | hadania w procesie wytwarzania oraz badasia gotowych wyrobow (p. 6.4},
p przez prot; zgodnie z ustalonym planem badad oraz wedtug zasad
i procedur okredlonych w doki niacj j kontrali produkeji, dostosowanysh do

technclogii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobiw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewniac, 2e wyroby sa zgodne z Aprobatg Techniczng iTB
AT-15-8004/2014. Wyniki kontroli produkeii powinny by systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoine wyroby
Wb partie wyrobow i zwiazare z nimi szczegbly produkeyjne muszy ayé w peini moziiwe do
identyfikacji | odtworzenia

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezgee,

b) badania okresawe

5.4.2. Badania bivzace. Badama biszace obejmujg sprawdzenie;
wygladu zewnetrznego.

2]
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by wymiardw.
¢} dziatama,
d) szczeinosci,

€) znakowania

6.4.3. i Badania
szezeinosai.

2

b
¢} uszozeinienia katowego.

wylrzymainici ogranicznikow,

d) adpornoéci na skrgcanie

&) odpomosci na zginanie,

1} wylrzymaioscl hyorauti
)

trwatosci.

5.5, Czestotliwosé badah
Badania biezgee powinny byé wykonywarne zgodnie z x‘.nstaionym planem bades, ale nig
rzadziej niz dla kazde] parti wyrobow. Wielke$é partii wyrobow powinna byé okreslona w
i ;)(Oﬂffﬂ:ik aukei

Badania okresowe nalexy wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badad

Badania nalezy wykonaé wediug norm i metod wymienionych w tablicy 4 oraz w punktach
5811582

5.6.1. Wymiary. Sprawdzenie wymarow nalezy ¢ i prz

pomiarowymi jacymi wy dok pomiardw fub za pomocy sprawdziandw.
Sprawdzeniu podlegaja wymiary gabarytowe | przylgczeniowe kurka.

5.6,2. Dzi; i ie prawi i dziatania polega na co najmniej dwukrotnym
calkowitym otwarciu i zamkni¢ciu kurka w temperaturze otoczenia. bez udziatu czynnika
W p i otwarcla kurka nalezy sp ié k iowosé

otwordw przeplywowych.

5.7. Pohieranie probek do badat
Probki kurkéw kulowych do badan nalezy pobiera¢ losowo, wediug normy PN-83/N-03010.
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5.8, Ocena wynikow badar

Wyprodukowiane wyroby nalezy uznaé zs zgodne z wy nimiejsze] Ap y

“Techniczne] T8, jezeli wyniki wszystkich badar s pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO — PRAWNE

6.4, Ninigjsza Aprobata Techniczna 1TB zastgpuje Aprobate Techniczng B AT-15-
800412009

8.2. Aprobata Techniczna {TB AT-15-8004/2014 jest dokumentem stwierdzajgoym
przydatnosé kurkdw kulowych ONYX do ia w bt ictwie, w zakreste wynikaja z

postanowiet Aprobaty

Zgodnie ¥ art 4, art. 5 ust. 1, pki 3 oraz art 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych {Dz.U. Nr 92/2004, poz. 881, z péiniejszymi zmianarni) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wp do obrotu & przy

wykonywaniu robot w zakiesie iadaj ich § S0i &y ym i
przeznaczeniv, jezeli proditcent dokenai cceny zgodnosal, wydat krajowa deklaracje 2godnoéci z
Aprobata Techniczng T8 AT-15-8004/2014 i oznakowat wyraby znakiem budowlanym, zgodrie z
obowigzujgcymi przepisami

6.3. Aprobata Technicana IT8 nie harusza ien j z iséw o ochronie
i AW dinosei ustawy z dnia 30 czerwca 2000 . ~ Prawo wiasnodai
przemystowe] (tekst jednoiity: Dz. U, z 2013 1., poz. 1410, z pd ! i Zmi ij. ienie
tych up! ien nalezy do 3z oW Kor h z niniejsze] Aprobaty Ts i j 1T,
6.4.1TB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze iedzialnogct za 1
n ie praw wylgeznych i nabyty

6.5 Aprobata Techniczna 1TB. nie zwainfa producenta od odpowiedziaino$cl za wiasciwg
jakosé wyrobaw, a takze nie zwalnia wykonawcdw robét budowlanych od odpowiedziainodcl za
i ie tych wyrabo

6.6. W tresci wydawanych prospekiow i ogioszen oraz innych dokumentow zwigzanych 2
wprowadzaniem do obrotu | w ictwie kurkow kulowych ONYX nalezy
i ¢ ie 0 tdzietone] tym wyrobom Api ie T i j (TB AT-15-8004/2014.

7. TERMIN WAZNOSCH

Aprobata Techniczna T8 AT-15-8004/2014 jest wazna do 26 tistopada 2019 7.

Waznost Aprobaty Techniczne] ITB moze byé przediuzona na kelejne okresy, jezelt jej
Wioskodawca kb formainy nastgpea, wystgpi w tej sprawie do Instylutu Techniki Budewianej
z odpowiednim wnioskiem, pie pdzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEG
INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwizzane
PN-83/N- 03010 Stalystyczna kontrola jakosci, Losowy wybor jednostek produktu do
probki
PN-93/C-04607 Worda w ogr ia W Jot i badania dotyczgce
Jakosci wody
PN-EN 331:2005 Kurki kulowe { kurki z ietym dnem,
recznie, przoznaczone dia i ji f ko
PN-EN 751-1:2008 Srodki f do h  polgczen  gwil Y

bedgeyeh v komtakele Z gazami 1, 2. ( 3. rodziny § wodq gorgeg —
Czedé 1; Anacrobowe Stodki uszezelniaface

PN-EN 10025-1:2007 Wyrohy walcowane na goraco ze stail konstiukcyjnych. Czese 1.
Cgbine warunki techniczne dostawy

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe polgezen ze szczelnoscig uzyskiwana na gwincie.
Cuest 1: Gwinly stoikowe zewnglrzne i gwinty walcows wewnglizne.
Wrniary, iolerancje | oznaczenie

PN-EN 12163:2011 Miad? i stopy miedzi. Prely ogoinego przeznaczenia

PN-EN 13828:2005 w butynkach. Recznie i kurki kutowe
z6 stopew miecy i stali nierdzewnej do instalacji wodociagowych w

budynkach. Badania i wymagania
PN-EN 130 228-1:2005 Gwinty rurowe 2e ig i kil g (& gwincie.

Credo 1 Wymisry. tolerancie | oznaczenie

{SO 8573-1:2010 Compressed air. Part 1: Contaminants and purily classes
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Raporty, ia 2 badan, je i oceny

1. HKAWIO626/01/2012. Atest Higieniczny dia kurkéw kulowych ONYX, Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego, Parstwowy Zaklad Higieny. Warszawa, .2.10.2012 1.

2. 028/081A. Sprawozdanie z badan zawordw kulowych ONYX. instytul Energetyki. Oddziat

Techniki Grzewcze) | Sanitamej, Laboratorium Badaweze Grzejnikéw | Armatury, Radom, marzec
26097,

3, 32 + 37 PI200S. Raporty z badan wiadchwosch technicznych kurkow xulowych ONYX PN2S
DN32, Zakiadows Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordandw, 29.05 2009,

4. 3 Pr200S, ¢ PI2009, 08 PI2009, 09 P/2009, 10 P/2009, 11 P/2009, 12 P12009. Raporty 2 badafs
wiasciwosc technicanych kurkéw kulowych ONYX PN25 DN4C, Zakladowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe, Jordandw, 04.06 2009,

5. 4 P/2009. DS P/Z0O0Q. 10 P/2009, 11 P/2009. 12 Pi2008. Raporty z badah wiasciwosci

technicznych kuskow kulowych ONYX PN25 DNSO, L
Pomiarowe, Jordanow, 04.0€.2008.
. 5 Pf2009. Raport z préby szezelnosct kurkow kulowych ONYX DN32, DN40. DNSO, Zakladowe:
L torium P Jaordandw, 12.11.2009 1.
7. NG-5146AR0812. Cerfikat BVGW zgodnosci z norma DIN EN 751-1 dla anaerebowego érodka
Lociitle 638 prod. Henkel KGaA Stendort Minchen,

=3

uszezelniajacego
09.08.2006 .
. 0490208FP005. Atest typu 3.7 wg EN 10204 dia mosigdzu CW 617 N wg PN-EN 12185, KME
Brass France SAS, (3.10.2008 1.
. DABO208POCT. Atest fypu 3.1 wg EN 10204 dia mosigdzu CW 617 N wg PN-EN 12165, KME
Brass France SAS. 03.10.2008 .
10. G4SD20BPO0E. Atest typu 3.1 wg EN 10204 dla mosiadzu CW 817 N wg PN-EN 12185, KME
Brass France SAS. 03.10.2008 1.
11. 00/22134623. Atest typu 2 2.wg EN 10204:2004 dia mosigdzy CuZn39Pb3 (CW 614 N wg
PN-EN 12184 . Wislang-Werke AG Approved cormpany, 01.08.2008 r
. 00/22142680. Atest typu 2.2.wg EN 10204:2004 dla mosigdzu CuZn3gPb3 (CW 814 ) wg
PN-EN 12164 , Wigland-Werke AG Approved company, 18.11.2008 1.

Bonn,

@

©

~

-
)

. Opinia specialistyczna dotycrgea moziwosci wydania Aprobaty Techniczne} ITB dia kurkéw
kulowych ONYX PN30. Zoklad Fizyki Cieplnej, Instalacii Sanitarnych i Srodowiska {TB,
Warszawa, patdziernik 2008 ¢
14. Opinia na temat zaworow kufowych firmy Valvex S. A., dotyczaca okreslenia wolywu mediow

uzy hw i 5

1 solamych {mi iny gli ) na pr zawory, Biuro

Ekspertyz Specjalistysznych, dr Jacek Biskupski Sp. z 0. o. Krakow, fistopad 2009 +.
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Rysurek 1 Kurek kuiowy ONYX z gwintami wewnglrznyri (wyrmiary w imm)
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15. Nr 26/WIGP-1/14. Spr

2014 ¢

2 badad

yinych kurkéw kulowych firmy VALVEX
S.A. Laboratorium Badaf Armatury Gazowei i Sanitarej Instytutu Nafty | Gazu, Krakow, lipiec

16. Nr 1/11P/2014. Raport z proby szezelnoci sprezonym powietrzem do EWR 1615/2014 zawor
kulowy ONYX DN 10 PN 40 wersja N-N oraz N-W wg PN-EN 331+PN x 1,5, Laboratorium
Badawczo-Pomiarows firmy VALVEX S.A., Jordandw, listopad 2014 .

Rys. 1. Kurek kulowy ONYX z gwintami wewneglrznymi .. .
Rys, 2. Kurek kulowy ONYX z gwintem wewnetrzoym i zewnetlznym (z pmémbunklem)

Rys. 3. Kurek kulowy ONYX z gwiritem wewngtrznym | zewngirznym..
Rys. 4. Kurek kulowy ONYX z gwintern zewngtrznym...

RYSUNKI

AT-15-8004/2014 16/18
y i
d |
| o
=17
i
@ - - xi
DN} Rodzaj kurks 3 1 L R [ A H PN
15 z . Gi/2 12 69 12 | 445 80 42 40 2 Gawignig |
| 20 | z poswbunkea | G374 12 77,5 34 &5 (e 80 46 a0 2z dwignig
25 | z posnibuniien | G 145 | 885 11585 106 58 40 2z d2wignig
DN | Rodzajkurka | G 1| dw [ R [+ B ] PN
15 |2 pouounicem | GU2 | 133 | 12 1 69 | 12 | 445 80 i 36 | 40 1z mobylkieml
50 |z posronkier | GofA | i85 | 12 774 | 34 | 55 | 60 401 40|z motylkiem!
25 | zponounken | G3 | 235 | 1451 B85 1 1585 65 47 ] 40 iz motykiem

Rysunek 2. Kurek kulowy ONYX z gwintem wewnglrznym | zewnetrznym (z poltsrubunkiem)
{wymiary w mm}
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40 21 4 z dewignia
rd 25 4 z di i
S 31 14 2 dzwignig
0 38 4 z dzwignig
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Radzaj

oy [RodEEl o PN |
10 NW I G3E 49 z motylkiem )
15 NW [ SY2 40 2z motyikiem |
20 NW P G3/4 40 z matylkiem
25§ MW | G1 40 1z molyikiem}

Rysunek 3. Kurek kutowy ONYX z gwintem wewnetrznym | zewnetrznym (wymiary w mmj
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B
on ol g g i 'l c} oa HoiPN
15 W 2 135 145 &4 R1/2 | 275 80 43 40 2 GEWIGING
20 | WW | 34 6.5 | 725 T RIA| 32 80 45| 40 |z dewgnial
25 YWW § 185 84 R1 37.5 100 52 40 z dZwignia;
on [Rowz] g dw | v R c B WOl Pn |
utka j
15 WW 2! 138 14,5 84 RY2 278 50 3 40 Z motylkiem |
20 VAV ¢ 314 18,5 165 1 725 | R34 32 50 490 40 z motylkient
{25 | WWN | 7 | 235 4G5 | B4 T Ri | 375 65 47 {40 |z motyidem;
Rysunek 4 Kurek kulowy ONYX z gwintem zewngtrznym {wymiary w imnm}
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KRAJOWA DEKLARAGJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 1452320/01/2017

1 Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Kurki kulowe ONYX,
Kurki kulowe ONYX
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
Kurki Kulowe ONYX, DN 10 - DN25
nakretno-nakretne, nakretno-wkretne, wkretno-wkretne
oraz z potsrubunkiem;
z dzwignia stalowa lub motylkiem aluminiowym
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
W instalacjach wodociagowych wody zimnej i cieplej, W instalacjach ogrzewania
wodnego oraz w instalacjach solarnych z roztworem glikol/woda, jako armatura
zaporowa do zamykania i otwierania przeplywu.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcii wyrobu:
VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW
5 Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
{nie dotyczy)
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosc uzytkowych:
4
7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:
{nie dotyczy)
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
jub nazwa akredytowanego laboratorium/taboratoriéw | numer akredytacii:
(nie dotyczy)
7b. Krajowa ocena techniczna:
Aprobata techniczna ITB AT-15-8004/2014
Jednostka oceny technicznej / Krajowa jednostka oceny technicznej:
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgeej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
{nie dotyczy)
8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego

dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwag

Maksymaine Cisnienie Robocze
 Maksymaina Temperatura Robocza____

a0MPa
. 180°C ‘

9. Wiasciwosci uzytkowe okresionego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje
zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

7.9

Supphief Jality Engineer

Jordanéw, 02.01.2017 {podpis)

{miejsce i data wydania) Krajowa Deklaracja Wiasciwosc Uzytkowych nr 1452320/01/2017 zostala
sporzgdzona na podstawie Krajowej Dekiaracji Zgodnosci nr 1452320/01/2015 z
dn.2015-01-30

Zintegrowany System Zarzadzania zgodny z norma I1SO 9001 i 1SO 14001
PLO0S442/U







VAL

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 1455320/01/2017

1. Nazwa i nazwa handiowa wyrobu budowlanego:
Kurki KulowONYX,
Kurki KulowONYX
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
DN 32 - DN 50
nakretno-nakretne, nakretno-wkretne,
z dzwignia stalowa
3. Zamierzone zastosowanie iub zastosowania:
W instalacjach wodociggowych wody zimnej i cieplej, w instalacjach ogrzewania
wodnego oraz w instalacjach solarnych z roztworem glikol/woda, jako armatura
zaporowa do zamykania i otwierania przeplywu.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
{nie dotyczy)
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikaciji staloéci wiasciwosci uzytkowych:
4
7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu:
{nie dotyczy)
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacii i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw | numer akredytaciji:
(nie dotyczy)
7b. Krajowa ocena techniczna:
Aprobata techniczna ITB AT-15-8004/2014
Jednostka oceny technicznej / Krajowa jednostka oceny technicznej:
instytut Techniki Budowlanej, ul. Filtrowa 1, Warszawa
Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujgcej, numer akredytacii i numer certyfikatu:
(nie dotyczy)
8. Dektarowane w!ascvwoéc: uzytkowe

Power of Quahty

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowianego

dla zamierzonego zastosowania lub zastosowar | Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
4 Maksymaine Cisnienie Robocze o ) ,_.._»; 3.0 MPa -
_Maksymalna ] Temperatura Robocza L 180°C

9. Wiasciwosci uzytkowe okreS!onego powyze; wyrobu $g zgodne z wszystktm; wym:emonymx w pkt 8
deklarowanymi wiasciwoséciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje
zgodme z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrcbach budowlanych, na wy%aczna odpawredzralnosé producenta

Cuiality fengines:

W imieniu producenta podpisal(a):
Szymon Stawowy, Quality Manager

Jordanéw, 02.01.2017 (podpis)

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych nr 1455320/01/2017 zostata
sporzgdzona na podstawie Krajowej Deklaracji Zgodno$ci nr 1455320/01/2015 2
dn.2015-01-30

{miejsce i data wydania)

Zintegrowany System Zarzadzania zgodny z normg ISO 9001 i ISO 14001
PLOOS442/U







WYKONAWCA: ZAMAWIAJACY:

Art Global Sp. z 0.0., ul. Pozaryskiego 32, 04-703 Szpital Kliniczny Dzieciatka Jezus ul. Lindley'a 4 02-005
Warszawa Warszawa

INWESTYCJA:

Rozbudowa budynku Kliniki Choréb Wewnetrznych i Kard jologii mieszczacej sie w Pawilonie nr 3 w zespole budynkéw
Szpitala Klinicznego Dziecigtka Jezus na teren ie nieruchomosci przy ul. Lindleya 4 w Warszawie

KARTA ZATWIERDZENIA MATERIALU DO WBUDOWANIA NR: S/25

branza B/ S/ E/ D/ numer

Materiat proponowany do whudowania:

[X] projektowany™ [ ]réwnowazny* Zatgczone dokumenty:
[ ]zamienny* [ 1nieobjety projektem™ [Typ dokumentu: Nr: Data wystawienia:
Materiat: zawor kulowy Dekiaracja Zgodnosci [97/23/WE 5.01.2016
Typ: wspawywany DN15, DN20, DN25, Swiadectwo Jakosci 5.01.2016
DN50 PN16,T124 st.C
Producent: BROEN SA Deklaracja Zgodnosci [2014/68/UE 8.03.2017
ul. Pieszycka 10
58-200 Dzierzonidw
rlmporter:
Cel / Miejsce w przypadku awarii zamknigcie
wbudowania: pewnej czeéci instalacji
Dodatkowy opis /
Uzasadnienie:

KIEROWNIK BUDOWY /

) Dswiadczam, ze ww. materiat jest zgodny | piczgedry™™ 2z
KIEROWNIK ROBOT**":

umowa, dokumentacja projektowa, pozwoleniem na
budowe.

lmig, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

PROJEKTANT**:

ZATWIERDZAM / ODRZUCAM** / Uwagi:

imie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

UZYTKOWNIK**: ZATWIERDZAM / ODRZUCAM** / Uwagi:

Imig, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

TNSPEKTOR NADZORU: |ZATWIERDZAM / QDRZUSAN*"/ Uwagi:

imie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

*wyb0r oznaczyé krzyzykiem
** niepotrzebne skresii¢







Deklaracja zgodnosci zgodnie z Dyrektywa 97/23/WE dla wyposazenia ciSnieniowego.

Producent
BROEN S.A.
Ul Pieszycka 10
58-200 Dzierzoniéow
Niniejszym zaswiadcza si¢, Ze wyposazenie ci$nieniowe
Opis: zawory kulowe, przepustnice z koficéwkami do wspawania, kolnierzowymi, gwintowanymi i miedzykohierzowymi
Typ: DZT, Ballomax, Armatura AH30, Ballorex, Broen AKBW; AKLF; AKW.
Seria, numer identyfikacyjny / max dopuszczalne ci§nienie zgodnie z PN: DN 80 —~ DN 1200 - 6,3 MPa
DN 32 -~ DN 1200 - 4,0 MPa
DN 32 - DN 2000 - 2,5 MPa
DN 32 - DN 2000 - 1,6 MPa
DN 32 - DN 2000 - 0,6 MPa
Dopuszcezalna max / min temperatura pracy: TS 425°C / -40°C
Rok produkcji: 2016
Préba cisnieniowa zgodnie z PN: préba szezelno$ci korpusu 0,9 MPa — 9,5 MPa
Préba cieczy: woda
Odpowiada Dyrektywie 97/23/WE dotyczacej wyposaienia ciSnieniowego.
Zastosowane procedury oceny zgodnosci: Modut H
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

Normy giéwne Normy dodatkowe
PN-EN 19 PN-EN12516-2 PN-EN 488
PN-EN 287 PN-EN-ISO 228-1 PN-EN 253
PN-EN 764-5 PN-EN 10027-1,2 AGFW-401-T5
PN-EN 1092-1,3,4 PN-EN-ISO 9692-1 PN-EN 13941
PN-EN 1591-1 PN-EN 558-1
PN-EN 1983 PN-EN-ISO 5211
PN-EN 10216 PN-EN 12982
PN-EN 10217-2 PN-EN 1074-1,2
PN-EN 12261/2 PN-EN 1593
PN-EN 13480 1:6 PN-EN 1708-1
PN-EN-ISO 15614-1 PN-EN 10204

PN-EN 970

PN-EN 10088-1,2,3

PN-EN 13445-1:5

PN-EN-ISO 228-1

PN-EN-ISO 5817

PN-EN 593+A1

PN-EN736-1,2,3

PN-EN 1503-1,2,3.4

PN-EN 1267

PN-EN 1333

PN-EN 12627

PN-EN12570

Pozostale zastosowane Dyrektywy WE: nie dotyczy

Uczestniczaca jednostka notyfikowana:
BUREAU VERITAS
67/71 Bd du Chateau
92200 Neuilly-Sur-Seine
NO. 0041

Nadzor nad systemem — QS: BUREAU VERITAS
Badania / kontrole podezas produkeji: BUREAU VERITAS

Swiadectwa zgodnosci: N°CE-0041-PED-H-BVG 001-15-DNK-rev-B ANNEX

Dzierzoniow 05.01.2016.

Specighsta de. R




Declaration of conformity according to Directive 97/23/EC for a pressure equipment

The manufacturer
BROEN SA
ul. Pieszycka 10
58-200 Dzierzonidéw
herewith declares, that the pressure equipment
Description: Ball Valves, Butterfly welded and flanged ends, screwed.
Type: DZT, Ballomax, Armatura AH30, Ballorex, Broen AKBW; AKLF; AKW.
Serial, Identification-No/Max. allowable pressure PN: DN 80 — DN 1200 - 6,3 MPa
DN 32 —DN 1200 — 4,0 MPa
DN 32 — DN 2000 - 2,5 MPa
DN 32 — DN 2000 — 1,6 MPa
DN 32 — DN 2000 - 0,6 MPa

Allowable max/min temperature TS: 425°C / -40°C
Year of manufacturing: 2016
Test pressure PT: shell test 0,9 - 9.5 MPa
Test fluid: water
Corresponds to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC.
Applied conformity assessment procedures: Module H
Applied standards and technical specification:

basic standards supplementary standards
PN-EN 19 PN-EN12516-2 PN-EN 488
PN-EN 287 PN-EN-ISO 228-1 PN-EN 253
PN-EN 764-5 PN-EN 10027-1,2 AGFW-401-T5
PN-EN 1092-1,3,4 PN-EN-ISO 9692-1 PN-EN 13941
PN-EN 1591-1 PN-EN 558-1
PN-EN 1983 PN-EN-ISO 5211
PN-EN 10216 PN-EN 12982
PN-EN 10217-2 PN-EN 1074-1,2
PN-EN 122661/2 PN-EN 1593
PN-EN 13480 1:6 PN-EN 1708-1
PN-EN-ISO 15614-1 PN-EN 10204
PN-EN 970 PN-EN 10088-1,2,3
PN-EN 13445-1:5 PN-EN-ISO 228-1
PN-EN-ISO 5817 PN-EN 593+A1
PN-EN736-1,2,3 PN-EN 1503-1,2,3,4
PN-EN 1267 PN-EN 1333
PN-EN 12627 PN-EN12570

Other applied EC-Directives: N/A
Engaged notified body:
BUREAU VERITAS
67/71 Bd du Chateau
92200 Neuilly-Sur-Seine
NO. 0041

Surveillance of the QS-System: BUREAU VERITAS
Examination/inspections/test during manufacturing: BUREAU VERITAS

EC-CERTIFICATE OF QUALITY SYSTEM APROVAL No.: N°CE-0041-PED-H-BVG 001-15-DNK-rev-B ANNEX

Dzierzoniéw 05.01.2016.




INTELLIGENT FLOW SOLUTIONS

Swiadectwo J akosci

BROEN S.A.
ul. Pieszycka 10
58-200 Dzierzoniow

Typ:
Zawory DZT, Ballomax, Armatura AH30.
Z przylaczem: kotnierzowym, do wspawania i gwintowanym.
Wersja: ze zredukowanym przylaczem, pelnoprzelotowe.
Rodzaj:

DN 10 -~ DN 25 - 4,0 MPa
DN 10 -DN 25 - 2,5 MPa
DN 10 -DN 25 - 1,6 MPa
DN 10 -DN 25 -1,0 MPa
DN 10 - DN 25 - 0,6 MPa

Temperatura pracy: do -40° C + 80° C
Medium grupa 1

Procedura oceny zgodnosci z Modutem A Dyrektywy CiS$nieniowej 97/23/EC

Specyfikacja testow i wymagan:
Sprawdzenie zgodnie z normg PN — EN 12266
Test szczelnosci korpusu wodg : 1,5 x PN
Test szczelnosci zamkniecia powietrzem : 0,6 MPa
Stopien sprawdzenia : 100%

Dzierzoniéw 05.01.2016.

wwve broen. ol



BROEN

IMTELLIGE W OSOLUTIONS

Swiadectwo Jakos$ci

BROEN S.A.
ul. Pieszycka 10
58-200 Dzierzoniow

Typ:
Zawory DZT, Ballomax, Armatura AH30.
Z przytaczem: kotierzowym, do wspawania 1 gwintowanym.
Wersja: ze zredukowanym przytaczem, pelnoprzelotowe.
Rodzaj:

DN 10 -DN 32 - 4,0 MPa
DN 10 - DN 40 -2,5 MPa
DN 10 - DN 50 — 1,6 MPa
DN 10 — DN 100 — 1,0 MPa
DN 10 — DN 150 - 0,6 MPa

Temperatura pracy: do 250° C
Medium grupa 2 nieagresywne

Procedura oceny zgodnosci z Modutem A Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/EC

Specyfikacja testow 1 wymagan:
Sprawdzenie zgodnie z normg PN — EN 12266
Test szczelnosci korpusu woda : 1,5 x PN
Test szczelnosci zamkniecia powietrzem : 0,6 MPa
Stopien sprawdzenia : 100%

Dzierzoniow 05.01.2016. Podpis:

werw. broen, pi



BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Dzierzoniéw (PL), 08 Marca 2017

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wydana zgodnie z
Dyrektywa Cisnieniowqa (PED)
2014/68/UE
My
BROEN SA
Pieszycka 10, 58-200 Dzierzoniéw, Poland

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytaczng odpowiedzialnos¢
producenta:

BALLOMAX Zawory kulowe stalowe, Zawory rownowazace, Przepustnice
Typy: Ballomax, DZT, ARMATURA AH30, Ballorex Venturi, AKBW, AKFL,
AKW
Srednice: DN32 - DN2000, PN6, -10, -16, -25, -40i -63

Sg zgodne z powyzszg dyrektywa,
zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie
z modutem H (petne zapewnienie jakosci)

Zaakceptowanym przez:
Jednostka Notyfikowana “Bureau Veritas S.A.” No. 0062
Newtime - 52 Boulevard du Parc - Ile de la Jatte,
92200 Neuilly sur Seine, France

Certyfikat Zgodnosci Nr. CE-0062-PED-H-BRO 001-17-POL

Zastosowane zharmonizowane norm z dyrektywg 2014/68 / UEa w szczegdblnosci:
PN-EN ISO 15613; PN-EN 1SO 15614-1; PN-EN 12266-2; PN-EN 1983; PN-EN 19;
PN-EN 10216-2; PN-EN 10217-2, PN-EN 12516-1, PN-EN12516-2

Inne standardy i specyfikacje:
PN-EN 488; PN-EN 14732; PN-EN ISO 9606-1; PD 5500; WUDT/UC/2003

Niniejsza deklaracja jest wazna do daty wygasniecia Certyfikatu Zgodnosci nr CE-0062-PED-
H-BRO 001-17-POL - 07/03/2020.

PODPISAL W IMIENIU PRODUCENTA

Nazwisko: R. Krzyskow Pozycja/Tytut: Prezes Zarzgdu

Miejsce/Data: Dzierzoniéw: 08.03.2017
PREZES ZARZADY

Podpis:
mgr %‘;is’rd Frop s

INDUSTRIAL DISTRICT

CONTROLS ENERGY QL& GAS

-
AALBERTS
INDUSTRIES







WYKONAWCA: ZAMAWIAJACY:

IArt Global Sp. z 0.0., ul. Pozaryskiego 32, 04-703 Szpital Kliniczny Dzieciatka Jezus ul. Lindley'a 4 02-005
\Warszawa Warszawa
INWESTYCJA:

Rozbudowa budynku Kliniki Choréb Wewnetrznych i Kardiologii mieszczacej si¢ w Pawilonie nr 3 w zespole budynkow
|Szpitala Klinicznego Dzieciatka Jezus na terenie nieruchomosci przy ul. Lindleya 4 w Warszawie

KARTA ZATWIERDZENIA MATERIALU DO WBUDOWANIA NR: S/ 26
branza B/ S/ E/ D/ numer

Materiat proponowany do wbhudowania:

[X] projektowany™ [ ]réwnowazny* Zatgczone dokumenty:

[ ]zamienny* [ 1 nieobjety projektem* Typ dokumentu: Nr: Data wystawienia:
Materiat: zawor regulacyjny Atest Higieniczny HK/W/0180.01.2015 |27.02.2015

Typ: 3222 DN15 Deklaracja Zgodnosci |17/3481 13.09.2017
Producent: Samson Sp. z 0.0. Automatyka i |Karta katalogowa

technika pomiarowa 02-180, Aleja
Krakowska 197, Warszawa

|importer:

Cel / Miejsce regulacja temperatury ciepiwj wody
lwbudowania: w instalacjach grzewczych
Dodatkowy opis /

Uzasadnienie:

v

KIEROWNIK BUDOWY / |Oéwiadczam, 2e ww. materiat jest zgodny / niezgeday™ 2 Imig, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data
KIEROWNIK ROBOT**: {umowa, dokumentacja projektowa, pozwoleniem na S e s e )

budowe.
PROJEKTANT* Z ATWIERDZAM / ODRZUCAM™ / Uwagr: Imie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data
UZYTKOWNIK**: ZATWIERDZAM / ODRZUCAM** / Uwagi: Imie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data
INSPEKTOR NADZORU: [ZATWIERDZAM / OBRZUJEANM ™/ Uwagi: Imig, Nazwisko, Pieozqtka,qPodpis, Data

*wybdr oznaczy¢ Krzyzykiem
** nigpotrzebne skreslic






NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw *® Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 ® e-maik: sek-zhk @pzh.gov.pl

SZNY  HK/W/0180/01/2015

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyréb / product.  Zawér regulacyjny tréjdrogowy typ 3260 Karta katalogowa nr T 5861 PL;
Zawdér regulacyjny trojdrogowy typ 3226 Karta katalogowa nr T 5863 PL;
Zawor regulacyjny przelotowy typ 3222 Karta katalogowa nr T 5866 PL

Zawierajacy mosigdz, stal nierdzewng, zeliwo, EPDM, FPM, aluminium
/ containing:

Przeznaczony do  regulacji temperatury cieptej wody w instalacjach grzewczych
/ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow
/ is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
- bez zastrzezen

Atest nie dotyczy parametrow technicznych i walorow uzytkowych produktu
Hygienic certificate does not apply to technical parameters and utility of the product.

Whytwarca / producer:
SAMSON AG Mess und Regeltechnik
60314 Frankfurt am Main

Weismullerstrasse 3, Niemcy

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

SAMSON Sp. z 0.0. Automatyka i Technika Pomiarowa
05-506 Magdalenka

ul. Paprociowa 16

Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodow przez after appropriate motivation. The certificate
ktoérakolwiek strong. Niniejszy atest traci waznosc loses its validity after 2020-02-27 or in the case
po 2020-02-27 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.

Data wydania atestu higienicznego: 27 lutego 2015 Kierownik

Zak igieny Sro
The date of issue of the certificate:  27th February 2015 aklader}ligipy

Reprodukowanie, kapiowarie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego
w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. BoZéna Kfogulska

prop T Podeiady

www.pzh.gov.pl







SAMSON Sp. z o.0.

AUTOMATYKA I TECHNIKA POMIAROWA

Biurg handlowe: Siedziba:
Al Krakowska 197 ul. Paprociowa 16 ,
02-180 Warszawa 05-506 Magdalenka s g m S o n
tel. (022) 57-39-762 e-mail:samson@samson.com.pl ;

fax (022) 57-39-776
NIP 123-00-26-972

Deklaracja Zgodno$ci WE nr: 17/3481 - 11,12,13,14,1
zgodna z dyrektyws 2014/68/UE

Niniejszym deklarujemy, ze ponizsze urzgdzenia:

Zawory grzybkowe i trzydrogowe z sitownikami elektrycznymi

typu 3213, 3222 (model nr 2710), 3226, 3260* (2713%); 3321, 3323, 3535 (2803); 3213, 3531
(2811);3214 (2814); 2423E (2823); 241 (3241); 244 (3244), 267 (3267)

spelniajg wymagania zapisane w.

dyrektywie 2014/68/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z 15 maja 2014 r. w spra wie zblienia
ustawodawstw Paristw Crlonkowskich dotyczgeych urigdzert cisnieniowych

Zastosowano procedurg oceny zgodnosci dla plyndw, zgodnie z art, 3, ust. 1.3 (b) i ust. 1.3 (a),
akapit drugi (z0b. tabela)

DN

Cisnienie nominalne 15 V20V as V32 Vo | 50|65 L 80 |i00]i2s5 15012004250 3004400
PN 16 bz D YR =

PN 25 bez 7 I VR ] =

PN 40 bez P I 7

ANSICL 150 bez 4™ l H

ANSFCI, 300 bez ¥ VG I I

(1) Nie umieszeza sig oznakowania CE na urzqdzeniu.
{2) Oznakowanie CE umieszczone na urzqdzeniu zgodne = modulem A (bez udzialu jednostki nopfikowanej).
* Zawordw typu 3260 o Srednicy DN 150 lub wigkszef nie wolno stosowaé do plyncw zgodnie z art. 3,ust. 1.3 (b}, pierwszy akapit

Bank PKO BP 24 Of Warszawa ul. Gréjecka 17, 02-021 Warszawa



Procedura oceny zgodnosci (Modut H) dla zawordw wediug tabeli zgodnie 7 PED
"Certyfikat Systemu Zapewnienia jakosci" wydany przez jednostke notyftkowang:
CE-PED-H-SAM00I-13-DEU

Procedura wykorzystuje metody zapisane w normach EN 12 516-2, EN 12 516-3
wzglednie ASME B 16.1, ASME B 16.24, ASME B 16.34, ASME B 16.42,

Stosowany przeg producenta system zapewnienia jakosci nadzorowany jest priez poniiszg
Jednosthe notyfikowang:
Bureau Veritas S.A., (0062)

Certyfikat nr.: DE003785-1

Prodx{cent / SAMSON AG
wytwérea:
MESS- UND REGELTECHNIK
Weismiillerstrafe 3
60314 Frankfurt am Main

Niemcy

Nr dekigracii zgodnosci producents: 1010-4075 mod. 1 5, str.6

::;::aa i::z:‘:’:ch Nr faktury Data Nr dostawy Nr obwodu
3481 20-07-2017 2288006
3481 20-07-2017 2403137
3481 20-07-2017 2377265
3481 20-07-2017 2386449
3481 20-07-2017 2387693
3481 20-07-2017 2397286

Data i miejsce wystawienia deklaracji:

Podpis osoby upowaznionej: Warszawa, 13-09-2017

Bank PKO BP 24 Of Warszawa ul. Gréjecka 17, 02-021 Warszawa



Zawér regulacyjny z sifownikiem elektrycznym
typ 3222/5827, 3222/5824, 3222/5855

Zawér regulacyjny z sifownikiem pneumatycznym
typ 3222/2780-1 i 3222-2780-2
Jednogniazdowy zawér przelotowy typu 3222

Zastosowanie

Zawory regulacyjne dla instalacii grzewczych, wentylacyjnych
i klimatyzacyjnych, produkowane w $rednicach od DN 15 do
DN 50.G Y2do G 1- PN 25 przeznaczone do stosowania dla
waody, oleju i innych cieczy o temperaturze do 150°C, a takze C € CD——
dlo wody i pary wodnej o temperaturze do 200°C.

Urzadzenia sktadaiq sie z jednogniazdowego zaworu przelo-
towego i sifownika elektrycznego tqczonego dociskowo lub
sitownika pneumatycznego.

Cechy charakterystyczne: Rys. 1
* jednogniazdowe zawory przelotowe czesciowo z grzybem Zawsr regulacyiny typu
odcigzonym ciénieniowo 3222/5857 (zawér typu 3222

¢ jednogniazdowe zawory przelotowe do wyboru z koficowka- z koricowkami do wspawania)

mi do wspawania, z koricéwkami gwintowanymi, nokrecany-
mi kotnierzami lub z gwintem wewneirznym, a takze w wyko-
naniu kotnierzowym

* polqczenie zaworu z sitownikiem: dociskowe

Rys. 2
Wykonania Zawbr regulacyiny fypu
3222/5825 {zawbdr

Zawér regulacyjny z sitownikiem elekirycznym typu 3222 z korpusem
Typ 3222/5857 - rys. 1 PN 25 DN 15 do 25 kotnierzowym)

GladoG1
Typ 3222/5824 PN 25 DN 15 do 50

GhdoG
Typ 3222/5825 U - rys. 2 PN 25 DN1 15 do 50 Rys. 3

GYdoG1 Zawdr regulacyjny typu
Zawér regulacyjny z sitownikiem pneumatycznym 3222/2780-1 (zawbdr

222 z korpusem

Typ 3222/2780-1 - rys. 3 PN 25 DN 15 do 50 VPU.3 P
YP s GYdoG 1 kofnierzowym)
Typ 3222/2780-22) -rys. 4| PN 25 DN 15 do 50

CG¥doG1

1 Sitownik elekiryczny z funkciq nastawy awaryjnej: typ 5825

2} Sitownik pneumatyczny przystosowany do zintegrowanej zabudowy
ustawnika pozycyjnego

Rys. 4

Zawbr regulacyiny typu

3222/2780-2 z ustawnikiem

pozycyinym (zawdr typu 3222

z koficdwkami do wspawania)

Numer rejestru

Zawory regulacyjne z sitownikiem elektrycznym typu 5825
o kierunku dziotania funkcji nastawy awaryinej trzpier: sitow-
nika wysuwany na zewnqirz” posiadajq atest fypu TUV zgod-
nie z normg DIN 32730. Numer rejestru na zyczenie klienta.

Ofervjemy réwniez:
- jednogniazdowe zawory przelotowe typu 3222 z regulato-
rem kombinowanym z sitownikiem skokowym, zob. karta

katalogowa T 5766 - zawbr regulacyjny z sitownikiem elektrycznym z regulato-
- zawor regulacyjny z sitownikiem elektrycznym, typ rem kombinowanym z sifownikiem skokowym, typ

3222 N/5857, przeznaczony dla lokalnych i rozbudowa- 3222 N/5757, przeznaczony dla lokalnych i rozbudowa-

nych sieci cieptowniczych, zob. karta katalogowa T 5867 nych sieci cieptowniczych, zob. karta katalogowa T 5767

Copyright © 2008 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jokimikohviek metodami wytgcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.6. AUTOMATYKA ITECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

Przynaleina karta zbiorcza T 5800 Wydanie: kwiecien 2008 (02/08)

Przynaleine karty katalogowe sifownikéw

elektryeznych i pneumatycznych 15757, 75824, 75840  Karta katalogowa T 5866 PL



Sposéb dziatania (rys. 5, 6 i 7)

Medium przeplywa przez przelotowy zawér jednogniazdowy
w kierungj wskazywanym przez strzatke na korpusie. Potoze-
nie grzyba, a w zwigzku z tym wielko$é przeswitu pomiedzy
grzybem {3} i gniazdem {2) zaworu, decyduje o wielkoci
przeptywu. Trzpienie grzyba (4) i sitownika {10) potgczone sq
dociskowo. Sprezyna {5} powoduje otwieranie zaworu pod-
czas ruchu powrotnego sifownika. Dla wody o temperaturze
powyzej 150°C i pary nalezy stosowaé wykonanie specjalne
{rys. 5). Zmiana pelozenia grzyba jest wywolywana przez
zmiane sygnalu sterujgcego dziatajgcego na  sifownik.
W sitownikach elekirycznych typu 5824, 5825 i 5857 jest to
sygnat krokowy 3-punktowy lub, w wersiji z ustawnikiem pozy-
cyinym, sygnat ciagly O (4} do 20 mA lub 0 (2) do 10 V.
Sitowniki elektryczne {typu 5825) z funkcjq nastawy awaryinej
wyposazone sq w sprezyne pomocniczq i elekiromagnes
wigezony w obwéd pomocniczy funkeji nastawy awaryjne;.
W wypadku przerwania tego obwodu lub zaniku napigcia
elektromagnes wysprzegla samohamowny silnik i zwalnia
sprezyne pomocniczq, powodujge zamykanie lub otwieranie
zaworu. W wykonaniu z “irzpieniem sifownika wysuwanym na
zewngtrz” w przypadku wyzwolenia funkcji owaryjnego
zamykania zawér zostonie zamkniety, a w  wykonaniu
z “trzpieniem weigganym do wewnqtrz” zawdr zostanie
otwarty.

W sifownikach pneumatycznych typu 2780-1 do przylgeza cis-
nienia sterujgcego doprowadzany jest sygnat sterujgcy o war-
tosci 0,4 do 1 bar, w sitownikach prneumatycznych typu
2780-2 sygnat sterujgcy o wartosci 0,4 do 2 bar.

Sitowniki elektryczne 5
Sitowniki elekiryczne mogq byé wyposazone w dodatkowe ele- 4
menty. 7
Szczegstowe informacie zob. karta katalogowa M 2
Ay
Typ 5857 -> karta katalogowa T 5857
Typ 5854/5825 -> karta katalogowa T 5824 Lo N

Sitowniki pneumatyczne 1
Sitowniki pneumatyczne typu 2780-1/-2 oferowane sq w wy-
konaniu z nastawq awaryjng “irzpied sitownika wysuwany na
zewnqghrz” oraz “trzpied sitownika weiagany do wewnatrz”.

Rys. 6 - Zawér regulacyiny typu 3222/5824

Sitownik typu 2780-2 moze by¢ dodatkowo wyposazony 77777 7T

w ustawnik pozycyjny typu 3760. SR T
Szczegétowe informacie zob. karta katalogowa : % i % 1N
Typ 2780-1/-2 -> karta katalogowa T 5840 EP i

Legenda do rysunkéw

korpus zaworu element przylgczeniowy
gniazdo mieszek odcigzajacy i

grzyb odcigzenie tokowe
trzpien grzyba 10 sitownik N
sprezyna Zaworu

kWK =
S 00N O

Rys. 7 - Zawér regulacyiny fypu 3222/2780-1

Copyright © 2008 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jokimikolwiek mefodami wylacznie za zgodeg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Worszawer

2 T 5866 PL



Montaz

W przypadku cieczy o temperaturze do 150°C urzgdzenie
moze byé montowane w dowolnym pofozeniu; niedozwolony
jest jedynie montaz sifownika do dotu. W wykenaniu special-
nym dla temperatury do 200°C sitownik moze byé montowany
tylko w potozeniu pionowym.

Izolujac zawér regulacyiny nie wolno zaizolowywaé sitownika
i nakretki kotpakowej sprzegta.

Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nie zostanie przekroczona do-
puszczalna temperatura otoczenia. W razie potrzeby nalezy
zastosowad element przedtuzajocy, kiéry mozna zaizolowa¢
maksymalnie na dtugosci 25 mm powyzej gérej krawedzi
korpusu zaworu.

Tabela 1 - Dane techniczne

$rednica nominalna DN 15 20 |25 32 40 50
wykonanie z koicéwkami gwintowainymi . . i . . . .
wykonanie z kofnierzami nakrecanymi . . . ° L. R |
zawdr w.wykonaniu kotnierzowym e . s o . .

Wielko$¢ przylgcza G V2 Ya 1 ' - - -
wykonanie z gwintem wewnetrznym ° e ° - = -

Ci$nienie nominalne PN 25

Uszczelnienie zespotu gniazda i grzyba metal na metal dla Ky 2,5 - mikkie dla K, >3,6

Skok nominalny mm 6 I 12

Stosunek regulacii 50:1

Klasa przecieku zgodnie z nomg DIN EN 1349 KI. 1V {< 0,05% wartosci wspdtczynnika Kys)

Wykonanie dla wody, oleju i innych cieczy

Maks. dopuszczalna temperatura 150°C 1. 2

Maks. dopuszezalna réznica cignieri Ap w bar
sitowniki typu 5824 i 5825 20 20 20 12 12 12
sitownik typu 5857 20 20 20 - - -

Wykonanie dla wody o femperaturze powyzej 150°C i dla pary

Maks. dopuszczalna femperatura 200°C

Maks. dopuszezalng réinica cisnien Ap w bar
sitowniki typu 5824 i 5825 20 - 10dla 3,6 <K,s<8 8
sitownik typu 5857 209 .54 | 5 B

1 Przy temperaturze > 130°C w razie potrzeby zastosowaé dla ochreny sitownika posredniczacy element izolujacy.
2 DN 15 do 25 z sifownikiem typu 5857 dla cieczy o temperaturze do 120°C

3] Réznica cisnien dla Kis =11 1,6

4] Réznica cisnien dla Kus=2,51 4

Copyright© 2008 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytqcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

3 T 5866 PL




Tabela 2 - Materialy

$rednica nominalna DN 15 20 25 32 40 50
Wielko$¢ przylacza G Y2 % 1 - - =
Korpus zaworu mosiqdz czerwony CC491K (G-CuSn5ZnPh)
wykonanie z korpusem kotnierzowym EN-JS1049 {GGG-40.3)
Gniazdo stal nierdzewna 1.4104
Grzyb 1.4104/CW509L {CuZnd0) z uszczelnieniem migkkim - 1.4104 dla 0,1 <Ky <25
Sprezyna zaworu stal nierdzewna 1.4310K
Diawnica EPDM/FPM (FKM] - wykonane dla olejéw: FPM
Koricowki do wspawania St37
Koricowki gwinfowane CC491K (mosigdz czerwony)
Nakrecane kotnierze St37.2

Tabela 3 - Srednice nominalne i wspétezynniki Kis

$rednica nominalna DN 15 20 25 32 401 | 500
Wielko$é przylacza G Vo . % 1 - : - -
Wipbtezynniki Kys
wykonanie z gwintem 3,6 57 7.2 - - -
wewnetrznym
wykonanie z gwintem 4 6,3 8 16 20 25
zewngtrznym
redukowane wspdtczynniki Ky 01-016.025.11,0-1,6-25-11,0-1,6-25-| 10 12,5 16
0,4-063-1,0-{ 41.364 |47.362.63
1,6-25
Skok nominalny mm é 753 124 {753 124 1753 124

! Wykonanie z gwintem zewnetrznym lub z korpusem kolnierzowym

)

2) Wykonanie z gwintem wewnetrznym
3) Sitowniki 582...-1

4 Sitowniki 582...-2

Tabela 4 - Mozliwe polgczenio zawory przelotowego typu 3222 i sitownika

Szczegdlowe $rednica nominalna DN
Sitownik typu informacje zob.
karta katalogowa 15 20 25 32 40 50
elekiryczny, bez funkeiji 5857 T5857 . . .
nastawy awaryinej 5824-10 ° . . ° ° °
5824-13 15824 ° * . . o .
5824-20 . . °
5824-23 . o .
| , Z funkj 5825-
elekiryczny, z un .cﬁ; 5-15 15824 » . .
nastawy awaryjne| 5825-25 ° ° .
elektryczny, z funkeja 5825-10 . . » . o o
nastawy awaryjnej, 5825-13 . . . . . .
2 atestem typu 2 75824
5825-20 . . o
5825-23 . N N
preumatyczny 2780-1 o ° . . ° .
2780-2 75840 . ° ® ° ° .

1) Potozenie bezpieczenistwa: trzpien sitownika weiggany do wewnatrz
2) Potozenie bezpieczefistwa: trzpien sitownika wysuwany na zewngirz
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Tabela 5 - Wymiary w mm i ciezar

Tabela 5.1 - Jednogniazdowy zawér przelotowy typu 3222

$rednica nominalna DN 15 20 25 32 40 50
Przylgcze G Y2 Y4 1 - - -
Srednica rury ad 21,3 26,8 33,7 42 48 60
Przylacze R G% Gl G4 G1% G2 G2
Rozwartosé klucza SW 30 36 46 59 65 82
Dlugosé L 65 70 75 100 110 130
5*”9"“ z koricowkami L 210 234 244 268 294 330
o wspawania
Wysokosé H2 60 105
wykonania dla temp. do 200°C
i z izolujacym elementem 140 185
przedfuzajacym
Wysoko$¢ H3 30 55
Ciezar bez sifowniko okoto kg 14 1,8 2,3 4,0 44 6,8
wykonania dla temp. do 200°C
i z izolujacym elementem 1,9 2,3 2,8 4,5 4,9 7.3
przedtuzajacym
Wykonanie z koricéwkami gwintowanymi [gwint zewnetrzny)
Dlugosc¢ L2 129 144 159 180 196 228
Gwint zewnetrzny A G% G% Gl G4 Gl G2
Ciezar bez sitownika okoto kg 1,4 1,8 2,3 4,0 4,4 6,8
wykonania dla temp. do 200°C
i z izolujgcym elementem 1,9 2,3 2.8 4,5 4,9 7,3
przedluzajacym
Wykonanie z nakrecanymi kolnierzami
Dlugos¢ L3 130 150 160 180 200 230
Ciezar bez sitownika okoto kg 2,5 3.4 41 6,9 7.7 10,7
wykonania dla temp. do 200°C
i z izolujacym elementem 3,0 3,9 4,6 7.4 8,2 11,2
przedfuzajacym
Wykonanie z gwintem wewnehznym
Dlugosé 4 65 75 90 -
Gwint wewnerzny G G GC% Gl -
Cigzar bez sitownika okoto kg 1,2 1,4 1,5 -
wykonania dla temp. do 200°C
i z izolujgcym elementem 1,7 1,9 20 -
przedtuzajacym
Wykonanie kolnierzowe
Wysokosé H2 60 105
Dhugosé 13 130 150 160 180 200 230
Cigzar bez sitownika okoto kg 2,5 34 4,1 6,9 8,4 11,6
wykonania dla temp. do 200°C
i z izolujgeym elementem 3,0 3,9 4,6 7,4 8,9 12,1
przedtuzajgcym
Tabela 4.2 . Sitowniki
Typ sitownika 5824 5825 5857 2780-1 2780-2
Ciezar bez zaworu okoto kg 0,75 0,75 0,7 2,0 3,2
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Wymiary w mm

Zawory regulacyjne z sitownikami elekirycznymi

146x103" -

i

it
== 146x103*—= 1
— - |
LB <ot |
Bty e |
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b L] ; i f — H il o
i1 ' [ Ki ? .} )
0 ‘ Lo—t G *
11 i
typ 3222/5857: DN 15 do 25 typ 3222/5824-xx: DN 15 do 50 wykonanie dia wody o temperats-  przediuzajacy
wykonanie z koficowkami typ 3222/5825-xx: DN 15 do 50, rze powyzej 150°C i dla pary element
do wspawania wykonanie z koricéwkami typ 3222/5824-xx: DN 15 do 50 izolujacy

do wspawania typ 3222/5825-xx: DN 15 do 50
wykonanie z koficowkami
* Wymiary dla sifownikéw do wspawania
582x-x3: 146 x 136
Yy 985 * * Wymiary dla sitownikow

typu 582x-x3: 146 x 136

Zawory regulacyjne z sitownikiem pneumatycznym

Elléﬂ
L I
Lo ] 8
l SW; 1 Jz ‘
PN L LT
I;? I >—J"< EHB 5“‘
i i !
0

typ 3222/2780-1; DN 15 do 50,
wykonanie z korcdwkami
do wspawania

typ 3222/2780-2: DN 15 do 50
wykonanie z koricowkami
do wspawania

Wykonania zaworu przelotowego typu 3222

wykonanie z koficéwkami

wykonanie z gwintem
gwintowanymi

wewnetrznym

wykenanie
z kotnierzami nakrecanymi

wykonanie jako zawor
kotnierzowy
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et N

Tekst zaméwienia

Zawbr regulacyiny z sitownikiem elekirycznym,

typ 3222/5824, 3222/5825 lub 3222/5857

przytacze elekiryczne 24/230 V, 50 Hz

ewentualnie dodatkowe wyposazenie elektryczne

Zawér regulacyiny z sifownikiem pneumatycznym,

typ 3222/2780-1, 3222/2780-2

Funkcja nasterwy awaryjne:

trzpier sifownika weiggany do wewngtrz lub

trzpien sitownika wysuwany na zewnatrz

Zawbr typu 2780-1: przytacze cisnienia

sterujacego G 1/8 / 1/8 NPT

DN...,G..., Kys ...

Wykonanie dla temperatury do 150°C/200°C

Z izolujgcym elementem posredniczacym/bez izolujacego
elementu posredniczacego {tylko wykonanie dla wody,
olejéw i innych cieczy)

Korcowki do wspawania, koficéwki nakrecane, kotnierze,
gwint wewnetrzny lub korpus ko’mierzowy
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Zmiany fechniczne zostrzezone

i wylqcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Waiszawa
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